Sono in assoluto i piU classici, robusti ed essenziali fra i sacchi stagni.
Semplici e versatili garantiscono la massima affidabilita.

La camera Anti-Shock interna, gonfiabile tramite apposita valvola di non
ritorno, rende il prodotto adatto a proteggere oggetti delicati e di valore
da forti impatti. Un vero air-bag interno!!l

Adatti ad essere utilizzati anche all’'interno di borse o zaini tradizionali
(non waterproof).

Caratteristiche:
- Sistema di chiusura Quick PROOF (alta).
- Camera gonfiabile interna Anti-Shock
- 2 D-ring in abs laterali.
- Spallaccio a tracolla, regolabile, rimovibile e reversibile destro
o sinistro.
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Absolutely the most classic, robust and essential of all the waterproof
bags.

The main feautures of this bag is expeciall Anti-Shock impact absorbing
internal inflatable chambre to protect sensitive objects. An Air-bag inside!
Suitable for use inside traditional (not waterproof) bags or backpacks.

Features:

= Quick PROOF closure system (top).

- Anti-Shock impact absorbing chambre.

- 2 side abs D-rings.

- Padded, adjustable and removable shoulder strap.
CAPACITA'
CAPACITY 20 ot
DIMENSIONI (h x @) 41 x 25 (est) 70 x 25 (est)
SIZE (h x @) 22 (int) cm 22 (int) em
PESO
WEIGHT 770 gr 870 gr
CODICE PRODOTTO 15-5020 15-5030
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